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Präzisions Rundtischschleifmaschine
mit vertikal angeordneter Schleifspindel

VRG-DX Baureihe



■ Hocheffi  ziente und hochstabile Rundtischschleifmaschine 

ausgestattet mit vertikaler Schleifspindel.

■ Möglichkeit die Lage der Säule über 3 Punkte zu justieren 

Eine stabile Säule und ein stabiles Maschinenbett, beides 

aus eigener Herstellung, garantiert eine hohe Präzision für 

lange Zeit.

■ Die Okamoto eigene FX-Steuerung kann intuitiv bedient 

werden.

■ Die vollständig geschlossene Verkleidung gewährleistet 

höchste Sicherheit für den Bediener und entspricht den 

neusten Vorschriften.

■ Ideal zum Schleifen von sprödharten Materialien wie Glas/

Keramik und Metall.
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Lineup  Baugröße

VRG6DX

VRG10DX

VRG6DX

VRG-DX Baureihe

650mm Spannfutterdurchmesser

1.000mm Spannfutterdurchmesser

VRG6DX

VRG10DX

Name der Baureihe

Baugröße

Vertical Rotary Grinding Machine

VRG6DX

Schrittweise Zustellung
Feinschliff Zustellung
Menge 
Feinschleifbedingungen
(0～100μm)

Abweichung

Fertigmaß

Fertigmaß

Ausfunken
(0～100min)

Ausfunken
(0～100min)

Ausfunken
(0～100min)

Rückstellung

Rückstellung

Zyklusende

Zyklusende

Zyklusende

Zustellung

Zustellung
Time

Feinschliff Zustellung
Menge 
Feinschleifbedingungen
(set with
 magnification)

Time

Ausfunken
(0～100min) Ausfunken

(0～100min)

Rückstellung

 Werkstück 2Werkstück 1 Zyklusende
Zustellung

Time

RückstellungMeßsteuerung

Zyklusende
Zustellung

Time

Schleifspindel

Drehtisch

z.B.) 10μm Übermaß (durch Scheibenverschleiß oder ähnlichem)

Korrekturwert 
+10µm

Der Korrekturbetrag wird numerisch 
gesteuert.Der Zyklus ist optimal 
geeignet
zur Massenproduktion unter Berück-
sichtigung des Schleifsegmentver-
schleißes !

Direkte Steuerung der Werkstück-
höhe während des Schleifens !
Sicheres Erreichen des Fertigmaß 
(Scheibenverschleiß wird automatisch 
kompensiert)

Kontinuierliche Zustellung

Schrittweise oder 
kontinuierliche Zustellung. 
Option In Prozess Messung

Schrittweise oder 
kontinuierliche Zustellung

 ( mit Verschleiß Kompensation) 

Aufmaß zum 
Fertigschleifen
Fertigschleif-
bedingungen

Aufmaß zum 
Fertigschleifen
Fertigschleif-
bedingungen

Zyklusstart
Vorschleif-
bedingungen

Zyklusstart
Vorschleif-
bedingungen

Zyklusstart
Vorschleif-
bedingungen
(0～40μm)

Zyklusstart
Vorschleif-
bedingungen

■ Einstellen des Aufmaß                                     
Standardmäßig mit einem automatischen Schleifzyklus aus-
gestattet. Vor- und Feinschliff  sowie Ausfunken und Rückstel-
lung ermöglichen die Massenproduktion in einem guten Setup.

■ Verriegelungsfunktion
Die vollständig geschlossene Abdeckung ist standardmäßig mit 
einer Verriegelungsfunktion ausgestattet. Im Hinblick auf die Sicher-
heit und das Arbeitsumfeld kann der Bearbeitungszyklus nicht 
bei geöff neter Schutztüre durchgeführt werden.

■ Vertikale Schleifvorschub- und Positionsanzeige
Kleinste Zustellung 1 μm.
Der Vorschub wir durch die Spindelposition gesteuert. Diese 
wird klar und deutlich auf einem Display dargestellt.

Die Rundtischschleifmaschine mit kontinuierlicher Zustellung ist signifi kant effi  zienter als herkömmliches Flachschleifen.

Die Okamoto Rundschleifmaschine mit vertikaler Schleifspindel ist einfach und leicht zu bedienen! Okamoto eigene FX-Steuerung

■ Schleifen ausschließlich mit vertikaler Zustellung
Die Maschine kann schrittweise oder mit kontinuierlich Zustellung Einstechschleifen. 
Bitte wählen Sie den Modus je nach dem zu schleifenden Werkstücken und der Anwendung.

In Prozess Messung

Die Okamoto Steuerung macht das Schleifen einfachBenutzerfreundlich, stabil und  hochproduktiv, die neue 
Rundtischschleifmaschine der VRG-DX Baureihe

Übersicht

Neues Modell

Steuerung
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Einfache Struktur und Bedienbarkeit, die die Eigenschaften  der vertikalen Achse nutzt. 
Sie erreicht eine hohe Effi  zienz und eine hohe Produktivität.

Aufbau und 
Merkmale

VRG6DX

Alle Bedienelemente sind an der Vorderseite der Maschine angebracht, um die Bedienung und den Zugang zu erleichtern.

Die vollständig geschlossene Um-
hausung garantiert höchste Sicherheit 
und Umweltverträglichkeit.

Leicht austauschbare Scheibensegmente.
Ermöglicht eine hochpräzise Bearbeitung mit einer 
Genauigkeit von 1μm.

Original-FX-Steuerung von Okamoto.
Die intuitive Bedienung hilft Fehler zu vermeiden.

Hocheffi  zientes Schleifen wird mit einer vertikal an-
geordneten Schleifspindel erreicht.
Diese erfüllt in hohem Maße die Anforderungen an 
die Produktivität.

Der Kühlmitteltank ist an der Rück-
seite platziert um eine einfache War-
tung zu ermöglichen

Serienmäßig mit einem Fußschalter für 
den Maschinentisch ausgestattet.
Deutlich verbesserte Bedienbarkeit beim 
Einrichten.

Der 3-Punkt Aufbau der Säule er-
möglicht es schnell und einfach die 
Ebenheit und Oberfl ächenstruktur zu 
justieren. 

Das Schleifen von Werkstücken aus sprödem Material wie Keramik 
und Quarzglas mit einer Diamantscheibe ist ebenfalls möglich.

Konzentrische 
Schleifriefen Kreuzschliff 



Spezifi kationen

Standardzubehör

Optionales Zubehör
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Name
Standardschleifscheibe
Schleifscheibenfl ansch
Elektropermanent Magnet mit Steuergerät
Vollumhausung
LED Maschinenleuchte
Türverriegelung (während des Schleifens)
Aufstellplatten
Fußschalter Tischdrehung 
(im Einrichtbetrieb)
Notwendiges Werkzeug
Kühlung durch die Schleifspindel

Name
Kühlmittel Einrichtung
Ölnebelabsauganlage
In Prozess Messeinrichtung
3 farbige Stausanzeige
Entgrat- Einrichtung 
Kundenspezifi sche Lackierung

Geeignet zum Schleifen von:

Glas / Quartz

Saphir

Silicium Karbit (SiC)

Spritz- und Stanzwerkzeug Komponenten

Stahl

Teile für Hydraulik- und Pneumatikindustrie

Lagerschalen

※Spezifi kationen können ohne vorherige Ankündigung geändert werden.

Name Einheit VRG6DX VRG10DX

Tisch

Außendurchmesser Tisch mm φ800 φ1.100
Außendurchmesser Magnet mm φ650 φ1.000
Drehzahl Tisch  rpm 1～30 1～26 

Abstand Oberseite Magnet --> Unterkante neues 
Segment mm 290 400

Maximale Tischbelastung (ohne Spannmittel) kg 250 500

Zustellachse

Maximaler Verfahrweg (vertikal) mm 300 400
Maximal Verfahrgeschwindigkeit (vertikal) mm/min 300
Kleinste Zustellung mm 0,001
Zustellgeschwindigkeit kontinuierlich mm/min 0,06 - 2,4 (bei 100% Override)

Schleifscheibe 

Scheibendurchmesser (segmentiert) mm φ350 φ550
Abmessungen Segment (Höhe x Stärke x Breite) mm 49,5 x 25 x 125
Maximale Anzahl der Schleifsegmente pcs 12 18
Drehzahl Schleifscheibe rpm 1.000/1.200 (50/60Hz) 590/710(50/60Hz)

Motor
Tisch kW 1,5 3,5
Schleifspindel kW 11 37

Maschine

Anschlußwerte - 200V (AC) 3 Phasen
Stromaufnahme kVA 20 68
Gewicht (inklusive maximaler Tischbelastung) kg 4.000 6.500
Abmaße (nur Maschine) mm 2.065×1.691×2.692 2.732×2.025×3.354
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A

C

B

Drehtisch

Schleifspindel

Schleifspindel

Drehtisch

Schleifspindel

Schleiftisch

Vertikale Schleifspindel und
 Rundtisch

Horizontale Schleifspindel und 
Rundtisch

Horizontale Schleifspindel und 
rechteckiger Tisch

Arbeitsbereich der 
Schleifscheiben Groß  Normal  Normal

Produktivität Maximum Hoch  Normal

Schleifl ast Hoch Gering Gering

Oberfl ächenmuster Keuzschliff  , Konzentrische Schleifriefen Konzentrische Schleifriefen Schliff bild

Allgemein empfohlene 
Werkstücke

Rundschleifen einer großen Anzahl von Werkstücken mit einer 
großen Fläche

Schleifen quadratischer Flächen, 
Werkstücke mit hoher geome-

trischer Toleranz, Werkstücke für 
Formschleifen

Schleifmethoden

Kontinuierliches Einstechschleifen

Schleifmethoden

Schleifen ausschließlich mit vertikaler Zustellung

Schleifmethoden

Kontinuierlicher Quervorschub

*Die Ergebnisse variieren je nach Werkstück, verwendeter Schleifscheibe und Toleranz.

VRG6DX VRG10DX
Länge ○ 2.065 2.732

Breite ○ 1.691 2.025

Höhe ○ 2.692 3.354

※ Ohne Kühlmitteleinrichtung

A

B

C

Schleifmethoden S hl if th d

VRG6DX PRG8-iQ PSG63GX

Vertikale Achse & und Rundtisch 
VRG Baureihe

Horizontale Achse und  Rundtisch 
PRG Baureihe

Horizontale Achse und rechteckiger Tisch 
PSG(ACC) Baureihe

Außenansicht

Merkmale 
und Vergleich

Gegenüberstellung der beiden Typen von Rundtisch Schleifmaschinen
Je nach Schleifanwendung kann die optimale Baureihe ausgewählt 
werden!


